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Introdução á unidade industrial 

FRUBAÇA c.r.l. 
 

 Cooperativa de produtores de 
fruta, situada em Alcobaça 

 Estabelecida em 1992 

 Constituída exclusivamente por 
produtores de fruta 

 Desde a constituição tive como 
objectivos: 

 Qualidade 

 Inovação 

 



Introdução á unidade industrial 

 FRUTA 
 
 Produz Maçã, Pêra, Pêssego ... -8 000 T- 
 Armazenamento em câmaras de -ATMOSFERA CONTROLADA - 
 Os frutos são certificados em -PROTECÇÃO INTEGRADA- 
 Produção com Identificação Geográfica Protegida -MAÇÃ de 

ALCOBAÇA- 
 Comercializam as marcas -COPA, FRUBAÇA e MARCA PRÓPRIA- 

 
 SUMO  

 
 Sumo de frutos -2 500 000 L- 
 Tratamento por -HPP- 
 Sumos produzidos a partir de -FRUTOS FRESCOS- 
 Sumo certificado como produto de -PROTECÇÃO INTEGRADA- 



Introdução á unidade industrial 



O porquê de Automatizar 

 Variaveis de 
Entrada 

 

 

 Variaveis de Saida 



O porquê de Automatizar 

 

 Redução de custos 

 Melhor manutenção de maquinaria  

 Melhor supervisionamento 

 Maior linearidade do sistem 

 



O porquê de Automatizar 

 
OMRON C200H 

 

 
SAIA PCD2 

 



O processo 



O processo 



O processo 



O processo 



Etapas de Automatização 

 1ª etapa (1992) 

 A programação era feita sem recorrer a 
calculos 

 O sistema trabalhava como uma grande 
“Switch” 

 2ª etapa (1999) 

 Software renovado, parametros 
calculados em real-time. 



 Sensores ja implementados, podem dar 
mais informações 

 Maior capacidade de se projectar o que se 
passa no interior na camera 

 Menor numero de “cabelagem”, redução de 
complexidade 

 Processamento descentralizado 

 

O que se inovou 



O que se inovou 



O software 



O software 



O software 



 Capacidade de previsão 

 Utilizar os momentos em que a energia é 
mais barata 

 Evitar arranques do equipamento 
desnecessarios 

 Possibilidade de analisar os dados de 
forma a prever problemas 

 

Novas funcionalidades 



 Como as vantagens mensionadas acima 

 Temos reduções de custos energéticos na 

ordem dos 20% 

 Os custos de manutenção desceram 10% 

 Maior controlo sobre temperatura 

 Capacidade de previsão a utilização do sistema 

Vantagens 



 Maior escalabilidade do sistema 

 

 Foram superadas as espectativas da 
empresa 

 

 Maior automatização poderá não ser 
viavel 

 Dualidade: custo vs beneficio 

Conclusão 



Agradecimentos 

Duvidas ? 

 

Agradecimentos 

FRUBAÇA c.r.l. 


